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Schweil3-Impuls-Steuerung "B” fur Folienschweil3ung,
--arbeifef zeitabhaengig mit variabler Heizleistung.

A| Folienverpackungsmaschinen werden nicht immer mit einer elektronischen Regelung der Schweiflbander ausgeriistet.

Auch mit einer sehr preiswerten Impulsschweif3-elektronik lassen sich bei geringer Taktzahl gute Schweif3ergebnisse
erziehlen.

Mit einer zeitabhangigen Schweiflung die nur eine Heizstufe hat, siehe Kurve A, lassen sich bisher mif einer Einstellung
der Schweil3zeit zwar gute Ergebnisse erziehlen, nach mehreren Schweiflungen hintereinander mufl jedoch die Schweifizeif
immer wieder nach-korrigiert werden, weil die Schwei3-Temperatur weglauft.

Eine neuartige Schweilimpulssteuerung, siehe Kurve B, gestattet es nun:

1.) schneller als bisher aufzuheizen, weil die Trafospannung grdafer sein kann,

2) trotzdem das UberschieRen der Schweifitemperatur zu verringern, weil die Heizleistung nach dem Aufheizen
reduziert wird,

Bl 3) damit die Backenerwarmung und damit das Weglaufen der Schweil3temperatur zu verringern

4.) und weil weniger Uberheizt wird, die Zykluszeit zu reduzieren.

Kurve B: Zuerst wird schnell aufgeheizt, der Heiztrafo ist dabei voll eingeschaltfet.
Dann wird der Heizfrafo nur noch im “Stotterbetrieb” bestromt, um die Temperatur zu halten. Die Aufheizzeif ist mit
—| einem Dip Schalter in & Stufen wahlbar, das Puls Pausen Verhaltnis im Stotterbetrieb wird an einem
Pofenfiometer eingestellt. .
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Durch Anwendung von patentfierten Trafo-Schaltverfahrenist es moglich den Schweif3trafo im “"Stotterbetrieb”
haufig zu schalten ohne dass dabei der 3stige Einschaltromstof3 entsteht. Dadurch lassen sich auf3erdem Trafos
mit hoherer Induktion und geringeren Verlusten und damit kleinerer Baugrdfe verwenden. Dadurch werden am Trafo
Kosten eingespart. Die Absicherung des Trafos ist trotzdem vallig unproblematisch.

Der bisher verwendete Schaltschiitz wird durch die Steuerelektronik ersetzt. Die Schweif3zeit kommt weiterhin

von der Maschinensteuerung. Die Justage der Einstellelemente muf3 nur einmal bei der Erst-Inbetriebnahme erfolgen.
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